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AICADstair - neue 2-Kanal Maschine
Fa. Fingertreppen

Der Dreh- und Angelpunkt

Treppenbauer brauchen robuste Bearbeitungszentren mit stabilem Maschinenbau. Nach diesem Grundsatz hat Maka
fiir Fingertreppen eine Maschine konzipiert, deren 5- und 3-Achs-Spindel auf einen Kettenwechsler zugreifen. Uber

die Verkiirzung der Nebenzeiten wird so die Bearbeitungsgeschwindigkeit erhht.

) Wenn ein Unternehmen baut, wird héufig nicht nur die rdum-
liche Situation verbessert, oft wird auch in den Maschinenparkt
investiert. So geschehen bei Fingertreppen in Frankenberg. Seit die-
sem Jahr stehen dem Treppenbauer eine neue Produktionshalle mit
3500 m? Produktionsfliche sowie ein angegliederter Verwaltungs-
bau zur Verfiigung. Sprichwortlich um die Ecke hat sich zudem die
Schwesterfirma Fingerhaus neu niedergelassen, was nicht nur gro-
fe logistische Vorteile mit sich bringt. Als Finger 1820 gegriindet
worden war, gehorte der Treppenbau — wie damals in fast jeder
Zimmerei - noch zum direkten Bestandteil des Unternehmens. Im
Laufe der Zeit spaltete sich Finger dann aber in die Sektoren Fertig-

bau sowie Zimmerei und Treppenbau unternehmerisch auf. Seit der
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Standbein ist zudem das Bautragergeschéft. Hier arbeiten wir mit
einem Partner zusammen, der uns im Bereich Stahlzweiholmtrep-
pe den Stahl liefert und einbaut, wahrend wir die zugehérigen Stufen
produzieren. Dabei bewegen wir uns in einem Bereich von jahrlich
12000 bis 20000 Steigungen.

Kernstiick der Fertigung von Fingertreppen ist inzwischen die
5-achsige PE 90 von Maka: Nahezu alle Treppenteile wie Hand-
ldufe, Pfosten, Wangen und Stufen gehen tiber die Maschine. Nur
Geldnder und verschiedene gerade Teile werden noch konventio-
nell von Hand gebohrt. Dariiber hinaus werden auf dem BAZ auch
Mauerabdeckungen fiir mittlaufende Wande sowie alle Stufen fiir
die Bautréger bearbeitet. Nach dieser Bearbeitung gehen die Teile

Zimmereibereich 2005 als separate Einheit dem Fertigbau angeglie-
dert wurde, besteht der Treppenbau nunmehr als wahrnehmbare
Einzeleinheit. In dieser Zeit hatte sich der Treppenbauer auch das
erste Mal fiir ein Bearbeitungszentrum von Maka und damit fiir eine
Automatisierung der Fertigung entschieden. Nach der Auflosung
des alten Standorts in Bottendorf und der Neuansiedlung in Fran-
kenberg investierte Fingertreppen nun in ein weiteres Bearbeitungs-
zentrum aus Nersingen. Wihrend die alte PE 170 von Anfang an
im Zweischichtbetrieb gefahren wurde, definierte man mit der neu-
en PE 90 das primdre Ziel, auf den Einschichtbetrieb zu reduzieren.
Mit dem Bearbeitungszentrum rollte dann im Sommer 2015 die ge-
samte Fertigung in Frankenberg neu an.

Zentrales Element der Fertigung ,,Wir produzieren mit 35
Mitarbeitern circa 800 bis 850 Vollholztreppen im Jahr*, berich-
tet Klaus Cronau, Geschiftsfithrer von Fingertreppen. ,,Die meist-
produzierte Treppe ist dabei die eingestemmte Vollholztreppe, die
zu 90 bis 95 Prozent an unsere Schwester, die Fingerhaus GmbH,
geliefert wird. Dariiber hinaus haben wir im Bereich Vollholztrep-
pe verschiedentlich Einzelauftrdge im freien Markt. Ein wichtiges
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in nachfolgende Fertigungseinheiten wie den Holzzwischenschliff
und die Lackierung, um schlieflich zur kompletten Treppe zusam-
mengebaut zu werden. Diese Vollholztreppen werden spéter auf
der Baustelle per Kran in das Bauobjekt eingesetzt. Analog werden
auch die Stufen fiir das Bautrdgergeschéft nach dem BAZ geschlif-
fen und lackiert, die dann fiir die einzelnen Hauser gelagert und
schliefSlich vor Ort montiert werden.

Konzept fiir mehr Schnelligkeit Geplant war die PE 90 urspriing-
lich als reine Ersatzinvestition fiir die PE 170. ,, Trotz ihres Alters
haben wir uns dann aber entschlossen, die PE 170 noch einmal
flottzumachen und nach Frankenberg mitzunehmen. So wollten
wir zum einen die Variabilitdt in der Fertigung erhohen und zum
anderen das Ausfallrisiko senken®, sagt Cronau. ,,Inzwischen wer-
den auf der PE 170 eher einfache Treppenteile gefertigt. Mit der
PE 90 dagegen zielte Fingertreppen von Beginn an auf eine hohere
Produktivitdt und moglichst kurze Werkzeugwechselzeiten. Hin-
zu kam eine grofle Flexibilitdt, mit der sich der Treppenbauer die
Option offenlassen wollte, auch alternative Bearbeitungen wie das
Frisen von Kunststoffen durchfithren zu kénnen.
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»~Wenn ein Treppenbauer ein Bearbeitungszentrum kauft,
fragt er in der Regel als erstes, ob es damit schneller geht*, kennt
Michael Meer, Leiter Vertrieb Nord bei Maka, diese Ziele. ,,Uber
das Frasen ist das natiirlich nicht moglich. Weil im Treppenbau
aber der Werkzeugwechselanteil sehr hoch ist, geht es iiber die
Nebenzeiten. Also haben wir uns die genau angesehen. Das Re-
sultat ist eine Maschine mit einer 5- und einer 3-Achs-Spindel, die
beide auf den gleichen Kettenwechsler mit 51 Pldtzen zugreifen.
Wihrend die eine arbeitet, holt sich die andere das neue Werk-
zeug. So gehen die Werkzeugwechselzeiten im Prinzip gegen
null.“ Mit diesem Konzept ist Maka zugleich auch der iiblichen
Forderung nach einer massiven 5-Achs-Spindel nachgekommen.
»Weil die kW-Zahl fiir eine Spindel im Treppenbereich weniger
entscheidend ist als das Drehmoment, wurde als Hauptaggregat
eine hauseigene 16-kW-Spindel gewihlt, die ihre volle Leistung
ab 6000 min"! bringt. Aber schon bei 3000 min-! hat sie genug
Leistung, um mit einer Sage durch das Holz zu fahren®, so der
Vertriebsleiter. Alle vertikalen Bearbeitungen wie das Ausfrasen

der Stufen in der Wange werden in Frankenberg inzwischen von
einer 3-Achs-Spindel ausgefiihrt, die als handelsiibliche HSD-
Spindel iiber eine Leistung von 15 kW und einen Drehzahlbe-

<« (von links) 800 bis 850 Vollholztreppen und 12000 bis 20000
Steigungen fur Stahlzweiholmtreppen stellt Fingertreppen pro Jahr
her (Bild: Fingerhaus)

Das Bearbeitungszentrum PE 90 von Maka ist mit einer 5- und einer
3-Achs-Spindel ausgerustet, die beide auf einen Kettenwechsler
zugreifen (Bilder: HOB)

In eine beidseitig sichtbare Freiwange frast die 5-Achs-Spindel
Staketenbohrungen

reich von 2000 bis 24000 min! verftigt. Dabei riihrt das Konzept
mit einem 3- und 5-Achs-Aggregat auch daher, dass bei einem
3-Achs-Aggregat das in der Treppenfertigung anfallende grof3e
Spénevolumen viel besser abgesaugt werden kann. Wihrend die
3-Achs-Spindel mit einer Absaughaube mit Biirsten ausgeriistet
ist, arbeitet das 5-Achs-Aggregat aufgrund seines Freiraums mit
Raumabsaugung. Die Spiéne fallen auf ein Spaneband und wer-
den dort abtransportiert.

Manuell statt automatisch , Eine tibliche Diskussion bei Trep-
penbauern ist auch immer, ob ein Automatiktisch mit Automa-
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tikkonsole verwendet werden sollte®, berichtet Meer weiter. ,,Durch
die Erfahrungen verschiedener Treppenbauer wissen wir: Mit einer
Automatisierung allein gewinnt man keine Geschwindigkeit.“ ,, Daher
hat uns Herr Meer gleich bei der PE 170 von dieser Art der Auto-
matisierung abgeraten®, so Cronau. ,Inzwischen sind wir von dieser
Meinung iiberzeugt und haben uns auch bei der neuen Maschine

A (von oben) Das horizontal liegende Ketten-Werkzeugmagazin
verflgt Gber 51 Platze sowie zwei Drehgreifer fur den schnellen
Werkzeugwechsel

Markus Mihlenbacher und Michael Meer (von links) vor dem typi-
schen Produkt von Fingertreppen: Der eingestemmten Vollholztrep-
pe, die als Ganzes eingebaut wird

Klaus Cronau, Geschéaftsfuhrer von Fingertreppen: ,Wir produzieren
mit 35 Mitarbeitern circa 800 bis 850 Vollholztreppen im Jahr*”
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fiir einen manuellen Traversentisch entschieden. Das funktioniert
sehr gut und hat uns viel Geld gespart.“ Weil bei einer 5-Achs-Ma-
schine fiir den Treppenbereich auch stets die Forderung besteht,
mit der Spindel horizontal und von unten arbeiten zu kénnen, bie-
tet die PE 90 eine Auflagehéhe von 180 mm. ,,Bei dieser Hohe und
groflen Werkzeugen muss die Aufspannsituation sehr steif sein,
betont Meer. ,Deshalb klemmen wir mechanisch nach unten und
mit Vakuum nach oben. Das kommt dem Anwender bei schweren
Teilen wie etwa Wangen zugute.“ Fiir das Aufspannen stehen zu-
dem acht Auflagetraversen, vier pneumatisch absenkbare Lings-
und acht pneumatisch absenkbare Queranschldge zur Verfiigung,
die jeweils parititisch auf die beiden Arbeitsbereiche aufgeteilt sind.
Dartiber hinaus verfiigt die Maschine tiber eine Spannvorrichtung
fiir vier Pfosten und Kriimmlinge sowie zwei Stufentrennvorrich-
tungen. Fiir Kriimmungsbearbeitung ist die Maschine auf3erdem
mit einer hohen Z-Achse von 400 mm ausgestattet, in der X- und
Y-Achse betragt der Arbeitsbereich 1300 und 5700 mm. Als Riist-
hilfe fiir die Positionierung der Balken, Saugteller und Werkstiicke
wurde ein Laser an der Decke installiert. Eine Drehschieber-Vaku-
umpumpe mit Vakuumbkessel sorgt fiir eine Saugleistung von ma-
ximal 250 m* h. Fiir die Sicherheit der Mitarbeiter wird mit einem
Bumper-System und Gitterverschutzung gearbeitet.

»Bei der Steuerung sind wir mit einer BWO annihernd in der
gleichen Welt wie bei der PE 170 geblieben®, berichtet Meer. ,Das
war fiir die Mitarbeiter sehr wichtig. So waren sie in der Steuerung
sehr schnell zu Hause.“ Dariiber hinaus lieferte Maka keine weitere
Software mit der Maschine aus. ,,Wir nutzen fiir den Treppenbau
die Branchen-Software Aicad von der Firma Baucad,, berichtet
Markus Miihlenbicher, stellvertretender Produktionsleiter Finger-
treppen. Hintergrund ist die Mehrkanaltechnik der PE 90, mit der
komplexe Aufgaben ausgefiihrt werden. ,,Das wird von Software-
Lieferanten oft unterschatzt*, betont Meer. ,,Es laufen viele Dinge
gleichzeitig ab, die programmiert werden miissen. Diese Umsetzung
ist eine Herausforderung. Daher pladiere ich stets dafiir, dass sich
die Software-, Werkzeug- und Maschinenhersteller von Anfang an
an einen Tisch setzen. Inzwischen sind diese Kinderkrankheiten
behoben und Fingertreppen kann auf das gesamte Potenzial der
Maschine zugreifen. ,,Wichtig dafiir war der gute Telefon-Service
von Maka, den wir mehrfach in Anspruch genommen haben®, sagt
Miihlenbécher. ,,Durch die VPN-Leitung kénnen die Kollegen in
Nersingen direkt auf unsere Maschine sehen. Uber eine Telefon-
konferenz lassen sich Probleme so in der Regel schnell abstellen.
Alternativ kommt ein Service-Techniker bei uns vorbei. Das lauft
reibungslos.“

Reibungslos und effizient lduft inzwischen auch der gesamte
Prozess rund um die PE 90. Nicht zuletzt, weil mit der neuen Hal-
le die gesamten Produktionsabldufe optimiert werden konnten. In
der Konstellation, dass man Pfosten und Stufen auf der PE 170 und
Wangen auf der PE 90 bearbeitet, lauft die Fertigung bei Finger-
treppen heute deutlich schneller. So beschiftigt man sich im Un-
ternehmensverbund auch schon wieder mit dem nichsten Projekt.
»Wir sind gerade intensiv dabei, die Produktion bei Fingerhaus neu
zu strukturieren®, verrit Cronau. ,Aktuell gehort dazu eine Zu-
schnittsige. In Zukunft konnte aber auch wieder ein BAZ fiir uns
interessant werden. Ein erster Ansprechpartner wird dann wieder
Maka sein.“ » www.maka.com P> www.fingertreppen.de



