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Generell gilt: Alle Arbeitsgange konnen mehrfach aufgerufen werden
z.B.
[ x-y verfahren  komplette Kontur [ x[x]x[ [ |
kann zum Schruppen, Schlichten, Profilieren, etc. mit oder chne Versatz
zur Kontur verwendet werden.
Alle relevanten Werkzeugdaten kénnen individuell pro Arbeitsgang
geandert werden. Z.B. kann der Vorschub, die maximale Arbeitstiefe, die
Anfahrtsituation, etc. verschieden eingestellt werden.
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